IX-EN-2463 | Technische Angaben

Spezifikationen

Inspektionskammer

Bauweise

Abmessungen

Gewicht

Forderband

Produktlénge

Minimaler Produktabstand

Stromversorgung

Roéntgenréhre

Liniensensor
Réntgenabschirmung

Réntgenemission

Produktionsumgebung

Abmessungen in mm
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IX-EN-2463
Breite 240mm
Hoéhe 120mm
Material 304-Edelstahl (Oberfléche poliert — Oberfléche glasperlengestrahlt als Option)

Schutzklasse Forderband: IP66, Gehause: IP65

800mm (L) x 710mm (B) x 1745mm (H) (*1)
(Hohe inkl. Signalturm: 1960mm)

250kg
Abmessungen 800mm (L) x 270mm (B) (1800mm (L) optional)
Hohe 900mm +/- 50mm (*2)
Geschwindigkeit 10-60m/min (90m/min optional)
Ladegewicht 5kg (héheres Gewicht optional)

20~450mm (1000mm optional) (*3)
30mm (*3)
Einphasenwechselstrom: AC200-240V 50/60Hz 500W (*4)

Spannung 30/35/40/45/50kV
Stromstarke 1mA
Leistung Max: 50W
0,4mm
Schutzvorhénge (*5)
Maschine erfilllt die regionalen Bestimmungen

Temperatur Maximale Betriebstemperatur 0-33°C (*6)
Luftfeuchtigkeit 30-85% RH
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Mit neuester Rdntgenpriftechnik ausgestattet ist das System die kostenguinstigste
Methode zur Gewabhrleistung der Produktsicherheit. Das Modell ist ideal geeignet fir

die Fremdkorperkontrolle bei leichten, diinnen Produkten und hat die erforderliche
Empfindlichkeit fur die zuverlassige Detektion von Verunreinigungen und Produktfehlern.
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Anderungen vorbehalten bei Bauweise und Spezifikationen.

(*1) Gilt fur eine Forderbandhéhe von 900mm.

(*2) Unterschiedliche Férderbandhéhen optional.

(*3) Der Abstand gilt ausschlieBlich fir den Schnappschuss-Modus.
Fir den Bulk-Modus nicht relevant.

(*4) 500W gilt fir den Fall, dass keine spezielle Zusatzausriistung verwendet wird.

(*5) StandardmaBig mit herausnehmbaren Wolframvorhéngen ausgestattet.

(*6) Bei Raumtemperaturen (iber 33°C wird die optional erhaltliche Klimaanlage
benétigt. Damit liegt die maximale Betriebstemperatur bei 40°C.

(*7) Die jeweiligen GroBenangaben sind Richtwerte.

A ISHIDA

Alle Angaben gelten zum Zeitpunkt der Veréffentlichung. Ishida Europe entwickelt die Produkte besténdig weiter. Daher behalten wir uns das Recht vor, von den hier genannten Informationen, Beschreibungen und
Spezifikationen zukdinftig abzuweichen. Ishida Europe haftet nicht fur enthaltene Fehler sowie fir mutwillig oder fahrlassig herbeigefiihrte Schaden in Verbindung mit Einrichtung, Leistung und Gebrauch dieses Materials.



Die Réntgenpriifsysteme von Ishida A ISHIDA

Die Vorteile eines Rontgenprufsystems
Rontgenprifverfahren gehen mit einer Reihe entscheidender Vorteile einher. Dies trifft ganz besonders auf die Lebensmittelindustrie zu,
wo Sicherheit und Qualitat an oberster Stelle stehen mussen.

Weiterreichende Vorteile - iiber die Identifizierung
von Fremdkérpern hinaus

Markenintegritat
© Vertrauensbildende Wirkung auf Kundenebene

© Inhaltsprifung: Zahl der Einheiten pro Packung
® Schatzung des Packungsgewichts

© Kontrolle der Fullhéhe

© |dentifizierung von Produktdefekten

Sicherheit
© Eine Kontaminierung von Lebensmitteln wird
ausgeschlossen.
® Messung des Produktformats

Kostensenkende Auswirkungen, etwa durch © Kontrolle der Versiegelung

Reduzierung der Riicksendungen und

Beanstandungen Erhohte Effizienz und Wirtschaftlichkeit mit Hilfe eines

einzige [tifunktionalen Geréts
® Vermeidung von Zahlungsverpflichtungen aufgrund nzigen multiunkfionaien ter

von Riicksendungen und Beanstandungen

Integrierte Rontgenpruftechnik von Ishida

Unsere Systeme sind ergonomisch gestaltet von der Position
des Auswurfbehalters bis zur Art des jeweiligen Auswurfsystems.
So kénnen die Systeme in bestehende Linien integriert werden,
ohne den Produktionsfluss zu stéren.

Geneigte Flachen

15 Zoll RCU

e— Auswurfbehélter

Beispiele fiir diinne Produkte

Musliriegel Kése in Scheiben

Gummi Teflon, PVC

Edelstahl und
(nicht-) eisenhaltige
Metalle

=
Joghurtbecher Backwaren Kuchen
. Edeltahl und
(nicht-) eisenhaltige
Metalle
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